
 

 

 
 
 
 

Ultra-Steel 41.01 
 
Classificação    
                                                                         
AWS SFA-5.9 ER 410         
                                   
Descrição / Aplicações 
 
Indicado principalmente para a soldagem de revestimento para todos os metais de base adequados 
para a soldagem, como aços-carbono e baixa liga. Observar a influência da diluição e introdução de 
calor. Soldas de união: aços ligados ao Cr de liga similar com C<0,20%, X10 Cr 13, X20 Cr 13, AISI 
410 e 420. Resistente à corrosão e abrasão, como componentes de vedação de válvulas para vapor, 
água e gás. O depósito de solda é resistente ao revenimento até 450°C, à corrosão e formação de 
carepa até 900°C. Preaquecimento e entre passes 200-300°C. Muito utilizado na fabricação de 
válvulas. 
 
Composição Química (AWS) 
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Propriedades Mecânicas (Típica) 
 
Alongamento: >20% 
Resistência à Tração: >450 N/mm² 
Limite de escoamento: >350 N/mm² 
 

 


